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H形鋼用金具仕様図

マルチクランパー補強金具（溶融亜鉛めっき仕上げ製）
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番号 部品名 品番/規格 材質 数量 備考

5
スプリング
ワッシャー M8 鋼製 1 溶融亜鉛めっき仕上げ

4 六角ナット M8 鋼製 2 溶融亜鉛めっき仕上げ

3 寸切ボルト M8 鋼製 1 溶融亜鉛めっき仕上げ

2 受け金具 ― 鋼板 1 溶融亜鉛めっき仕上げ

1 フック金具 ― 鋼板 1 溶融亜鉛めっき仕上げ
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寸切ボルト クランパー

幅B(mm) 厚t(mm) ⾧さＬ 別売

ZHWH1W515 75～150 7～24 240

ZHWH1W520 75～200 7～24 290

ZHWH1W540 75～400 7～24 500

品番
適合H形鋼ﾌﾗﾝｼﾞ

ZHW1W3


